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SANDYA 300

Kalibrier-und Feinschleifautomat
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OUR TECHNOLOGY
BEHIND YOUR IDEAS

sandya 300

Kalibrier- und Feinschleifautomat
mit 2 oder|3 Arbeitsaggregaten

KALIBRIEREN UND
FEINSCHLEIFEN
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BOHREN UND FRASEN IN 3 ACHSEN
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EINE NEUE BAUREIHE

VON SCM KALIBRIER- UND
FEINSCHLEIFAUTOMATEN

FlUr zukunftsorientierte Handwerksbetriebe

sandya 300

(=cn sandya 300,

RCS 95/110 -[ ' !
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Vielseitigkeit Zuverlassige
verbunden mit Technologie
einfacher Bedienung




V)

Vielseitigkeit verbunden EINE KOMPAKTE MASCHINE MIT
I E DR CHTT- S HERVORRAGENDEN TECHNISCHEN
EIGENSCHAFTEN

Ihre groBe Flexibilitat verdankt die
Sandya 300 dem CS-Kombiaggregat.
Optimale Ergebnisse dank der
Moglichkeit, Walze und Schleifschuh
gleichzeitig oder unabhangig
voneinander einzusetzen.




0 Version RCS
Bearbeitungsqualitat auf héchstem
Niveau in einem einzigen
Arbeitsgang...optimale
Flexibilitdt und hohe Produktivitat.




V)

Vielseitigkeit verbunden SYSTEM FIVE KOMBIAGGREGAT: DIE
IR ETG I SIS \WE|ITERENTWICKLUNG

Ideal fiir Handwerksbetriebe: Bearbeitung von Massivholz, furnierten Platten
(Innenttren, Fenster, maBgefertigte Einrichtung). Dank der Kombination Walze/Walze
sind optimale Schleifergebnisse auch beim Schleifen gegen die Faserrichtung
gewahrleistet.

EIN AGGREGAT, FUNF
BEARBEITUNGEN

Kalibrieren
mit dem
ersten
Aggregat

|

Bl B Bl SJ S

Feinschleifen
mit dem
Schleifschuh

|

Schleifen mit
dem zweiten
Aggregat

|

Kalibrieren
mit der ersten
Walze und
Feinschleifen
mit dem
Schleifschuh

|

Kalibrieren mit
der ersten
Walze und
Nachschleifen
mit der zweiten
Walze

|




V)
HOCHWERTIGE AUSSTATTUNG Zuverlassige

Technologie

C Enteiliger Schleifschuh
Gute Schleifergebnisse bei
Massivholz mit dem harten aus-
wechselbaren Schleifschuh.

Zum Schleifen von furnieten Platten

kann der halbharte Schleifschuh

eingesetzt werden (Option).

O Kalibrier- und Schleifwalzen © Positionierung der
Keine Wartung erforderlich mit der Arbeitsaggregate iiber
schragverrippten Stahlkontaktwalze, pneumatische Ein-und
die perfekte Kalibrierergebnisse Ausschaltung
gewahrleistet. Gummibeschichtete Besonders nitzlich bei
Schleifwalzen sind auch fur spezielle wechselnden Bearbeitungen.
Anwendungen erhéaltlich (Harte von 85 Das System ermoglicht die
bis 30 SH). schnelle und einfache Vorwahl

der anzuwendenden Aggregate.

Q Teppichvorschub stufenlos
einstellbar (Option)
Fur die Einstellung und die
elektronische Anzeige der
Teppichgeschwindigkeit
vom Bedienpult: die
Geschwindigkeit kann

somit an die jeweiligen
Bearbeitungsanforderungen |~
angepasst werden.



V)
Zuverlassige HERVORRAGENDE SCHLEIFERGEBNISSE

Technologie

Elektronischer Gliederschleifschuh (Option)
Perfekte Schleifergebnisse auf
Wabenplatten, auf geschweiften oder nicht
exakt planen Werkstlcken.

Der ausziehbare Graphitbelag erleichtert die
Reinigung und Wartung.

Elektronische Einstellung der
Arbeitshohe (Option)

Der elektronischer Sensor ermoglicht \_H_[
die Erkennung der Werkstlckstarke
mit hoher Prazision und ohne direkten
mechanischen Kontakt; auBerdem o e e e B e = = = = = Ly
ausgerUstet mit einem Einstellsystem

ur automahsehen vorelngitelling o Q) Elastischer Gliederschleifschuh (Option)

ol e LITSE e Sipalr el e, Dank seiner hohen Anpassungsfahigkeit an unregelmaBigen Oberflachen,
kann der TES Schleifschuh beim Schleifen von furnierten Platten mit
Stérkentoleranzen eingesetzt werden.




DIE ELEKTRONISCHE STEUERUNG

Q Digitaler Amperemeter
Die Stromaufnahme des Hauptmotors wird direkt angezeigt.
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V)

Exklusive FUR JEDEN BEDARF AUSGESTATTETE
Losungen fir alle MASCHINEN

Anwendungserfordernisse

C AUSFUHRUNG A FUR EINEN SCHNELLEN BEARBEITUNGSWECHSEL

Ideale Ausstattung fiir allgemeine Massivholzbearbeitungen
I ! EI > Pneumatische Ein- und Ausschaltung der Walzen

1L > Pneumatische Ein- und Ausschaltung des Schleifschuhaggregats
- - > Elektronische Einstellung der Arbeitshdhe

C AUSFUHRUNG B FUR EINE AUSGEZEICHNETE OBERFLACHENQUALITAT

> Pneumatische Ein- und Ausschaltung des Schleifschuhaggregats
> Elektronische Einstellung der Arbeitshéhe
> Elastischer Gliederschleifschuh

(" ) Bearbeitung von Massivholz/furnierten Platten
I I > Pneumatische Ein- und Ausschaltung der Walzen
é )E ) =

( R » Elektronische Programmiereinheit Logic 50 K
11141 Em
¥
J
QO AUSFUHRUNG C “FULL OPTIONAL“ VERSION FUR ALLE BEARBEITUNGEN

(" A Bearbeitung von Massivholz/furnierten Werkstiicke auch bei
I I g Wabenplatten mit Starkentoleranzen
.8 > Pneumatische Ein- und Ausschaltung der Walzen

) w > Pneumatische Ein- und Ausschaltung des Schleifschuhaggregats

> Elektronische Einstellung der Arbeitshéhe

é w ( > Elektronischer Gliederschleifschuh
N
T < “ HEEHH
. ¥ 4

> Elektronische Programmiereinheit Logic 50 K

12



MADE
IN ITALY

sandya 300 -
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1644 (Version 110)
Absaugstutzen 1494 (Version 95)
A @ 140 mm Version RCS
B @ 140 mm Version CS, CSF und RCS
TECHNISCHE DATEN 95 110
Arbeitsbreite mm 950 110
Min./max. Arbeitshohe mm 4-170 4-170
Schleifbandbreite mm 970 1115
Schleifbandlange mm 1900 1900
Standard Hauptmotorleistung kW(PS) 11(15) 11(15)
Standard Vorschubgeschwindigkeit m/min 4,5/9 4,5/9
GERAUSCHPEGEL

Betriebsbedingungen — Feinschleifen gemaB der Normen UNI EN 7960

Hinweisnorm Unsicherheit K Ohne Vakuum
Arbeitsplatz VSA LAV
SE?A)S 523' 'sd[)”it‘féﬂ‘ivgfr'ta[?s?fﬁie"p'atz Werkstiick einlauf 11%2[81897 50 76,9 86,3
Werkstiick auslauf 80,4 84
h\ilil’;g\lzjzggs\;er(lg;ete akustische Leistung 37al\é:I189C)95 4.0 90,7 98,1

Der maximale Wert des augenblicklichen wohlerwogenen akustischen Druck ist niedriger als 130 dB (C)

VSA : Unbelastet und ohne Ansaugung LAV : Im Betrieb
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Eine flhrende
der Konzipierung, bei der Herstellung

Industriegruppe  bei

und beim Vertrieb von technologisch
innovativen Losungen flr die Bearbeitung
einer umfassenden Reihe von Materialien:
Holz, Glas, Kunststoff, Marmor, Metall,
Verbundwerkstoffen. Mit Spezialmarken in
den verschiedenen Anwendungsbereichen
und hochqualifizierten Zentren in der
industriellen Bauteilproduktion, seit Gber 50
Jahren auf 5 Kontinenten présent.

PASSION, TECHNOLOGY, PERFORMANCE
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PASSION. Ist die Leidenschaft fir unsere
Arbeit. Der Mittelpunkt des Menschen, seine
kreative Natur, sein Unternehmungsgeist
und die Fahigkeit zur Teamarbeit.
TECHNOLOGY. Ist die wissenschaftliche
Strenge, die die Kreativitat in
hochtechnologische, zugangliche
Losungen umwandelt, die fahig sind,
Wettbewerbsvorteile zu schaffen.
PERFORMANCE. Ist das Engagement,
das die Ergebnisse und den Erfolg unserer
Partner verwirklicht, die den Lo&sungen der
SCM Group vertrauen. Ist die Anerkennung
als Lieferant von ,langfristig andauernden
Wettbewerbsvorteilen®.

¢scm Cminimax @scm Qroutech Qcelaschi @dmc @superfici ¢gabbiani astefani @morbidelli @rem sergiani

Cmahros Csag Qcpc ¢scmgroup €

engineering ]

delmac @ @Tecnocut ¢scmfonderie Qes @steelmec @hiteco @csr
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KOMPETENTER PARTNER WELTWEIT
FUR ALLE BEREICHE DER MODERNEN

HOLZBEARBEITUNG

SN

Seit dem Jahre 1952 bietet SCM
hochentwickelte und innovative sowie
bedienerfreundliche Technologien fur die
umfassende Holzbe- und -verarbeitung
in Handwerk und Industrie. Die Produkte
werden (Uber gut organisierte Service-
und Vertriebsniederlassungen rund um

den Globus vertrieben. Zur kundennahen
Beratung und Betreuung steht weltweit ein
gut organisiertes Netz von sténdig geschulten
Servicetechnikern und Spezialisten zur
Verflgung, das kontinuierlih weiterentwickelt
und regional ausgebaut wird.

Die technischen Daten konnen
Maschinenausstattung variieren.

In diesem Katalog sind die Maschinen mit
Sonderzubehor dargestellt. Der Hersteller behalt
sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne
Vorankiindigung zu andern; solche Anderungen
beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE
Vorschriften.
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SINTERT

SISTEMA
DI GESTIONE
CERTIFICATO

REG. N. 091
UNI EN SO 9001:2001



