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CNC-gesteuerte Bearbeitungszentren.
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Entwickelt fiir maximale Produktivitat.
Optimale Leistung bei geringem Platzbedarf. Die Maschine kann in einem Netline Prozess integriert werden.

tech z5
CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum
mit Konsolentisch.

e 5 Achsen
¢ Flexibilitat in der Anwendung
mit “Prisma 5”
e “PRO-SPEED” Schutzvorrichtungen

tech z2
CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum
mit Konsolentisch.

e 3-4 Achsen
¢ Individualisierung und Flexibilitat
e “PRO-SPEED” Schutzvorrichtungen

tech z1
CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum
mit Konsolentisch.

e 3-4 Achsen

e Zuganglichkeit
e “PRO-SPACE” Schutzvorrichtungen
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Das Beste an Flexibilitit in einer 5-Achsen Maschine.

Ausgestattet mit einer Spannvorrichtung fiir die Bearbeitung von Platten,

die auch die Bearbeitung von Massivholz erlaubt.

Optimierung von Fertigungszeiten und Ressourcen dank einer Maschine,

die mit der Software “Netline* integrierbar ist.

CNC-GESTEUERTES 5-ACHSEN
BEARBEITUNGSZENTRUM MIT KONSOLEN

Achsen

Arbeitsbereich X-Y-Z Achse
Plattendurchgang in Y

Werkstticklange bei Pendelbearbeitung
max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y Achsen (Option)
Bohraggregat

Vertikalspindeln bis zu
Horizontalspindeln bis zu

integriertes Nut- / Sdgeaggregat in X
Elektrospindel

Motorleistung Standard (S6)

max. Drehzahl

Werkzeugwechsler mitfahrend am Aggregatetrager in X /

Maschinengestell

Installation

Absaugluftbedarf / Absaugluftgeschwindigkeit
Absaugstutzendurchmesser

Maschinengewicht

fiscm

m/min

Anzahl - U/min
Anzahl - U/min
@ mm - U/min

kW (PS)
U/min

Platze

m3/h-m/s
mm

kg

i
[
[
|
A
TECH Z5

Z5-31

3050 - 1550 - 160
1550

1390

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8oo0

125 - 10000

12 (16,5)
24000

16 /10

5300 / 30
250
3150

Z5-52

5200 - 1550 - 160

1550
2460
83

18 (10X [ 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8oo0

125 - 10000

12 (16,5)
24000

16 /10

5300 / 30
250
3350

http://goo.gl/BFKtv
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Individualisierung und Flexibilitat.

CNC-GESTEUERTES 3-4 ACHSEN

BEARBEITUNGSZENTRUM MIT KONSOLEN

Achsen

Arbeitsbereich X-Y-Z Achse
Plattendurchgang in Y
Werkstiicklange bei Pendelbearbeitung

max. Verfahrgeschwindigkeit
der X-Y Achsen (Option)

Bohraggregat

Vertikalspindeln bis zu
Horizontalspindeln bis zu
integriertes Nut- / Sdgeaggregat in X
Elektrospindel

Motorleistung Standard (S6)

max. Drehzahl

Werkzeugwechsler mitfahrend am
Aggregatetrager in X / Maschinengestell

Installation

Absaugluftbedarf /
Absaugluftgeschwindigkeit

Absaugstutzendurchmesser

Maschinengewicht

mm

m/min

Anzahl - U/min
Anzahl - U/min

@ mm - U/min

kw (PS)
U/min

Plitze

m3/h - m/s

TECH Z2

2700 - 1300 - 160

1550
1210

83

18 (10X [ 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000

8 /10

3400 / 30

200

2400

3050 - 1300 - 160
1550

1390

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8000
125 - 10000

12 (16,5)
24000

8 /10

3400 / 30

200

2700

5200 - 1300 - 160
1550
2460

83

18 (10X / 4+4Y) - 8000
8 (4X ] 4Y) - 8000

125 - 10000

12 (16,5)
24000

8 /10

3400 / 30

200

2900
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Individualisierung und Flexibilitat dank einer grofen Auswahl an

Ausstattungen mit Konsolentisch und Penta Funktion.
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Hohe Leistungen, maximale Zuginglichkeit und kompakte Abmessungen.

CNC-GESTEUERTES 3-4 ACHSEN
BEARBEITUNGSZENTRUM MIT KONSOLEN

Achsen

Arbeitsbereich X-Y-Z Achse
Plattendurchgang in Y

Werkstiicklange bei Pendelbearbeitung

max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y Achsen
Bohraggregat

Vertikalspindeln bis zu (Ausfiihrung B, C)
Horizontalspindeln bis zu

integriertes Nut- / Sdgeaggregat in X
Elektrospindel

Motorleistung Standard (S6) (Ausfiihrung B, C)

max. Drehzahl

Werkzeugwechsler mitfahrend am Aggregatetriger in X / Maschinengestell

Installation

Vakuumpumpe im Maschinengestell integriert (Option)

Absaugluftbedarf / Absaugluftgeschwindigkeit
Absaugstutzendurchmesser

Maschinengewicht

m/min

Anzahl - U/min
Anzahl - U/min

@ mm - U/min

kW (PS)
U/min

Platze

m3/h
m3/h-m/s
mm

kg

Z( PRO 3l

3050 - 1250 - 180
1550

1390

35

12 (8X / 4Y) - 8000
6 (4X / 2Y) - 8000

125 - 10000

9,5 (13)
24000

4/10

90 (250)
5300 (+1200) / 30
250 + 120

2400

Entwickelt “fur alle holzverarbeitende Betriebe“, die perfekte Losung fiir
den Mobelbau und Plattenbearbeitung.
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exklusive Merkmale.

“BUMPERS”: DIE PERFEKTE KOMBINATION MECHANISCHE KLEMMUNG DER SAUGER:
EINE SICHERE LOSUNG.

Die Sicherheit, ein Bearbeitungsergebnis von
hoher Qualitdt zu erzielen, ist durch eine starke
mechanische Klemmung gewihrleistet, mit
der die Sauger in ihrer Position “festgehalten”
werden (anstatt mit dem weit verbreiteten
Unterdruck Vakuumsystem) - bei schwersten
Arbeitsanforderungen ist das
neue System unschlagbar und
auflerdem das einzige, das gegen
Staub und Verschmutzung
unempfindlich ist.

(Patent Scm)

http://goo.gl/fBpoq u http://goo.gl/BFKty

VON SICHERHEIT UND PRODUKTIVITAT.
Das Sicherheitssystem mit seinen “Bumpern®
(Schutzkissen) ist das einzige, mit dem es méglich
ist, das Potential der Bearbeitungszentren voll
und ohne Einschrinkungen auszuschopfen:

« hochste Produktivitat
- bessere Zuginglichkeit
« niedrigerer Platzbedarf
- garantierte Sicherheit

toptech ELEKTROSPINDEL “PRISMA 5”:

STRUKTUR IN C-GESTELLBAUWEISE: SPITZENTECHNOLOGIE FUR DIE 5-ACHS

BEARBEITUNG.
EI.NZI.GA.R TICGE ZWECI.(MASSI..(:KEIT' Reduzierter Wartungsaufwand, héchste Flexibilitit und
Die einzige Struktur die ermdoglicht,

in Y-Richtung lingere Werkstiicke zu optimale Bearbeltungsquglltat durch .dle' BEL.TECH Techn!k
. . (Belt technology system), ein System mit Riemenantrieb, um die
beladen, als es normalerweise bei . .

) s N Schwingungen und Warmetibertragung vom Werkzeug zum

solcher Maschine méglich ware. A ’ . .
Motor zu eliminieren. Dieses System (von den Antriebsspindeln
fir die Metallverarbeitung tibernommen) erméglicht, dank
der kompakten Struktur Bearbeitungen auf engstem Raum
und Horizontalbearbeitungen bei diinnen Werksticken.
Mit der mechanischen Klemmungder Spindelinvertikaler Position
ist das Aggregat optimal fiir 3-Achsbearbeitungen ausgelegt.
tech z5

http://goo.gl/BFKty
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“NETLINE”: ZUR AUTOMATISCHEN
PROGRAMMIERUNG DER MASCHINEN.

Plattenaufteilsagen, Kantenanleimmaschinen und

: ¢ Bearbeitungszentren, die lber einen PC miteinander
i verbunden sind, werden durch eine hoch entwickelte toptech
cooam VB Software automatisch programmiert. Nun ist es RO.AX SPINDEL: PERFEKTE BOHRUNGEN.
£ 4 ‘;:H = e moglich, vollstandige Projekte zu erstellen, bei Keinerlei Spiel mehr wihrend der Bearbeitung durch die neue RO.AX Technik (Rotoaxial spindle
= denen kein Bediener eingreifen muss und bei denen technology), die leistungsstirksten Bohrspindeln auf dem Markt mit einer Drehzahl von bis
f mogliche Fehlerquellen weitgehend ausgeschlossen zu 8.000 U/min. und die Méglichkeit, die Maschine mit verschiedenen Bohraggregaten von 7 bis

sind. zu 50 unabhingigen Bohrspindeln auszuriisten, wenn hohe Bohrleistungen erforderlich sind.
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exklusive Merkmale.

“AUTOSET”: AUFLAGEN UND SAUGER
AUTOMATISCH RICHTIG POSITIONIERT.
D) ktischste und guinstigste System, bei dem tber d
as praktischste und gtinstigste System, bei dem tiber das “TECPAD" EINEACHE BEDIENUNG UND

I:|auptaggregat die {-\yﬂa'gen und die ?auger automa.tlsch | v [s . PRODUKTIVITAT ZUM GREIFEN NAHE.
Uber Programm positioniert werden, wahrend der Bediener - : | : . e . w "
‘ Die serienmiflige Fernbedienung “TecPad

arbeitet, stellt sich auf dem anderen Arbeitsfeld der Maschine ol | - " . . :
alles selbststindig und ohne Uberpriifung der Ausrichtung . I e = L
(weder durch Laser, noch durch Mafskalen oder LED) ein.

7"-Touchscreen ermoglicht es, die Maschine
vollig intuitiv zu steuern. Die Steuerelemente
sind immer in der Nihe der Maschine und des
Bedieners.

“PRO-SPACE”

SCHUTZVORRICHTUNGEN:

SICHER UND KOMPAKT.

Ideal fur alle, denen wenig Platz zur

Verfiigung steht; die Hauptmerkmale

sind:

« keine Schutzvorrichtungen im
Aufienbereich erforderlich

« Schutzvorrichtungen direkt am
Maschinenstander angebracht

« freier Zugang auch von der Riickseite
der Maschine

tech z1 pro

HORIZONTALFRASAGGREGAT:

HOHE PRODUKTIVITAT.

Der direkte Antriebsausgang ohne Umlenkungen
oder Getriebe ist eine Garantie fiir Robustheit und
erlaubt es, schwere Arbeiten fliissig und schnell
auszufithren, ohne sich Sorgen machen zu missen,
dass Werkzeuge brechen oder das das Material
beschidigt werden kénnte.

tech z2
“PRO-SPEED” SCHUTZVORRICHTUNGEN:

DER BESTE KOMPROMISS ZWISCHEN
SCHNELLIGKEIT UND KOMPAKTE ABMESSUNGEN.

Verfahrgeschwindigkeit der X-Achse bis zu 70 m/min mit
der neuen Scm Ldsung, die tiber das Photobumpers System
kleinste Abmessungen, hochste Sicherheit und einfache
Bedienung sichert.

tech zs, tech z2
r — —

“PENTA” VORRICHTUNG: DIE FLEXIBILITAT EINER
5-ACHS MASCHINE ZU EINEM GUNSTIGEN PREIS.

Die Vorrichtung erlaubt, eine 4-Achs Maschine zu einer
perfekten 5-Achs Maschine mit einer kleinen Investition
umzuristen.

tech z2

http://goo.gl/BFKty
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Arbeitsaggregate. Werkzeugwechsler.

Werkzeugwechsler TR10

Am Maschinengestell angebracht.

Kein Problem auch mit grofRdimensionierten
Werkzeugen.

Spezifische Arbeitsaggregate fiir
die tech zs:

- Bohraggregat

« 5-Achsen Elektrospindel “Prismas”
12 kW - 16,5 PS mit Warmetauscher
zur Flussigkeitskiihlung

Werkzeugwechsler R16

Am Aggregatetriger angebracht, ermdglicht
kiirzere Wechselzeiten und die Moglichkeit, viele
Werkzeuge bereit zu stellen.

tech z5

Werkzeugwechsler R8

Kiirzere Wechselzeiten der Maschine, dank der
Positionierung des Werkzeugswechslers am
Aggregatetrager.

tech z2

%‘ “
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Werkzeugwechsler R4

Spezifische Arbeitsaggregate fiir die tech z2: Spezifische Arbeitsaggregate fiir die tech z1: ¢ : e
Mit pneumatischer Positionierung am

« Bohraggregat « Bohraggregat

« 12 kW - 16,5 PS « 6,6 kW - 9 PS Elektrospindel
vertikale Elektrospindel (Ausfihrung A)

5,6 kW - 7,6 PS 9,5 kW - 13 PS Elektrospindel
horizontale Elektrospindel (Ausfiihrung C, D) (Ausfihrung B, C)

« interpolierende Vektor Achse « interpolierende Vektor Achse
(Ausfithrung C) (Ausfiihrung C)

Aggregatetriger. |deale Ausstattung fiir
die Pendelbearbeitung von Platten.
tech z1 pro
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Bohraggregate. Arbeitstisch.

TVN KONSOLEN: FUR EINE OPTIMALE
BEARBEITUNGSQUALITAT.

Die neuen Konsolen mit vergroflerten Saugern
(145x145mm) undeinerautomatischenmechanischen/-
pneumatischen Klemmung der Saugerposition
sorgen fur eine um 30% hohere Vakuumspannkraft
als vorher, auflerdem sind die versenkbaren, in der
Konsole integrierten Anschlige noch genauere und
dauerhaft stabilere. Das patentierte schlauchlose
Vakuumsystem von Scm ermdglicht unendliche
Konfigurationsméglichkeiten des Arbeitstisches und
bietet somit optimale Voraussetzungen zum Spannen
der unterschiedlichsten Werkstticke.

Bohraggregat mit 8 Vertikal-

und 4 Horizontalspindeln

1 integriertes Séageblatt in X-Richtung
(max. Durchmesser 125 mm).

tech z1 pro (Ausfiihrung A)

PNEUMATISCHE SPANNZYLINDER:
LEISTUNG UND FLEXIBILITAT FUR ALLE
ANFORDERUNGEN.

Der grof3ziigige Hub der Spannzylinder verbunden
mitder doppelter Bewegung (beim Offnen und beim
SchlieRen) ermdglicht eine Werkstiickspannung
ohne manuelle Einstellungen, und die hohe

Bohraggregat mit 12 Vertikal-
und 6 Horizontalspindeln

1 integriertes Sageblatt

in X-Richtung

(max. Durchmesser 125 mm).
tech zs, tech z2,

tech z1 pro (Ausfiihrung B, C)

Bohraggregat mit 18 Vertikal-
und 8 Horizontalspindeln
1 integriertes Ségeblatt

Spannkraft gewahrleistet einen wirksamen und
optimalen Halt der Werkstiicke auch bei hohen
Zerspanungen. Die pneumatische Klemmung der
Spannzylinder bietet (iberdies eine einfache und
schnelle Bedienung.

tech z5, tech z2

Positionierhilfen

Zur einfachen Positionierung von schweren,
grof’dimensionierten Werkstticke auf dem
Arbeitstisch. Diese Hubschienen werden

so eingestellt, dass auch der Einsatz

in Verbindung mit den pneumatischen
Spannzylindern maéglich ist.

in X-Richtung
E;ZZXZ'.SD:!’CC: Zesser 125 mm). Absaugstutzen Spénetransportband Zentraler Bezug mit
’ Erleichtert die Entsorgung Zur einfacheren Entsorgung doppeltem Anschlag
der Abfille unter dem der Verarbeitungsabfille. Prazise Bohrungen und
Arbeitstisch und hilt den dadurch kein Versatz bei der
Arbeitsbereich sauber. Montage.

F26L
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andere Vorrichtungen.

Automatische
Zentralschmierung
die tber die
Steuerung verwaltet
wird (als Option
erhaltlich fur

tech z1 pro
Ausfiihrung A, B).

Telesolve
Fernwartungssystem
zur Verbindung des
Maschinenrechners
mit dem Service
Centre uber das
Internet.

o /A

Grof3e Auswahl an Vorrichtungen fiir
TVN Konsolen, als Option erhiltlich

- horizontale oder vertikale Spannbacken

Upgrade Schaltschrank
der Vakuumpumpe mit Klimagerat
auf 250 m3/h 50 Hz fir eine konstante
(Option). Temperatur von
18°C (Option).

Kreuzlaser

der zur korrekten Positionierung der Konsolen und
der Vakuumsauger von der Optimierungssoftware
gesteuert wird (Option).

SAVENERGY

GERINGERER VERBRAUCH =
GERINGERE KOSTEN
« Vakuumsauger unterschiedlicher Abmessungen Mit Sav€nergy wird Energie nur dann

verbraucht, wenn sie benétigt wird; die

- mechanische Spannvorrichtung fiir schmale Teile ~ Aggregate werden aktiviert, wenn sie

« Referenzanschlage fiir Platten mit
Kantentberstand (uberfurnierte Teile)

bendtigt werden, und bleiben in einem
automatischen Standby-Betrieb, wenn
keine Bearbeitung stattfindet. )ahrliche
Energieeinsparung bis zu 20% (Option).

Grof3e Auswahl an Optionen zur Anpassung der Maschine an jeden Fertigungsbedarf
Winkelgetriebe mit 1, 2 und 4 Ausgingen mit HSK Aufnahme fiir Frasarbeiten und
Sageschnitte, mit Spielausgleich oder mit festem mechanischem Spannsystem.

tech z2, tech z1 pro

VORRICHTUNGEN FUR BESONDERE ANWENDUNGEN

B

Blasdiisensystem an der
Elektrospindel

fir universelle Bearbeitungen.
Serienmcdifig fiir tech z1 pro
Option fiir tech z5, tech z2

Blasdiisensystem mit
Mikroschmierung
Blasdiisensystem mit Luft

und mit einer geringen

Menge Schmiersl, zur
Werkzeugschmierung und
Kiithlung bei der Bearbeitung von
beschichteten Platten.

Blasdiisensystem mit ionisierter
Luft an der Elektrospindel
Empfehlenswert um die
elektrostatische Aufladung

vom geschnittenen Material zu
eliminieren, fiir eine einfachere
Spineabsaugung (besonders zu
empfehlen bei der Bearbeitung von
Kunststoffen).

Schutzvorrichtung fiir die
Fiihrungen in X-Y Achse

Dieses System zur Reinigung

und zum Schutz der Fiihrungen
ermoglicht auch die Bearbeitung
von abrasiven Materialien (Diese
Vorrichtung ist obligatorisch bei der
Bearbeitung von Materialien wie
z.B. Gipskarton).




scmnetline softwarexilogmaestro

hohe Wettbewerbsfahigkeit! einfach gut: planen, programmieren und fertigen wird immer einfacher!

.* i | J )Angebotsphase) http://goo.gl/fBpoq

Erzeugung
eines Layouts
X Rendering
Mont
) Montage

Lieferung ) YPlanungsphase )

Information
Montage

. schnell — :
. einfach DU Projekt . einfach

Kostensenkun . intuitiv
' . 9 . schnell und flexibel
. Gesteigerte —

ivit3 Sticklist
Produktivitat '% tcklisten

I:Hwn Produktions-

—~ | zeichnungen
CNC Programm w

CNC-Bearbeitungs-
zentrum

; Grafische Verwaltungdes ~ maestro ProView
> Produktionsphase ) Darstellung des Arbeitstisches in 3D
Arbeitstisches in 3D

|:||: Zuschnittliste

Kantenanleim- : -
maschine Information

Kantenanieimen p .._ maestro Nesting maestro Cabinet maestro WD maestro 3D
attenaufteilsdge

netline: die Vorteile eines integrierten Prozesses xilog maestro von scmgroup: die Vorteile einer einfachen und intuitiven Software

« schnell: schnelle Ausfiihrung fiir kiirzere Produktionszeiten - einfach: erleichtert die Planung von dreidimensionalen Elementen dank der Module:

« einfach: auch fiir weniger erfahrene Bediener maestro ProView: fiir die Projektierung des Werkstiicks und der Maschine mit realistischer Simulation, virtueller

- Kostensenkung: von der Projektierung bis zur Produktion ohne Fehler Messung und Anti-Kollision Priifung. Eine wertvolle Hilfe fur den Bediener

- Gesteigerte Produktivitit: die Integration zwischen Software und Maschine reduziert die Programmierungszeit auf maestro Nesting: fur rechteckige Elemente und Frei-Form Teile. Gewahrleistet auch reduzierte Bearbeitungszeiten,

null, weil die Datentibertragung vom Projekt bis zur Produktion automatisch und in Echtzeit stattfindet indem es die Werkzeugwechsel und Verfahrwege auf ein Minimum reduziert
maestro Cabinet: fur die Projektierung von kompletten Mébelstiicken
maestro WD: fiir die Projektierung von kompletten Fenster und Tiiren
maestro 3D: fur die Projektierung und die Bearbeitung von dreidimensionalen Flachen
e intuitiv: die Programmierung ist intuitiv dank der reichhaltigen graphischen Makros (apps) mit voreingestellten Elementen
« schnell und flexibel: sofortige Einstellung des Arbeitstisches aus der 3D Ansicht

-

UNSERE SOFTWARE PARTNERS Y@URCAD imos . [BElfe: @ K& alphacam ATOOL $SPAI SOFTWARE scmigroup

Software Solutions
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Fiir jeden Bedarf ausgestattete Maschinen.

Ideale
V¥ Ausstattung fiir:

PLATTENBEARBEITUNG
((A"

UNIVERSELLE
BEARBEITUNGEN
((B"

FULL
OPTIONAL
ﬂc"

TURENBEARBEITUNG
“D,)

v tech z5

v tech z2

v tech z1 pro

» Fernsteuerung der Maschinenfunktionen

» Zentrale Absaughaube

» F12L Bohraggregat mit Inverter

» 6,6 kW Elektrospindel und Werkzeugwechsler TR1o

» Vorbereitung fiir Winkelgetriebe mit festem
mechanischem Spannsystem

» 4 TVN Arbeitstische, 8 austauschbare Sauger 145x145 mm Hso

» Zentralschmierung mit manueller Pumpe
» Vakuumpumpe 90/108 m3/h 50/60 Hz
» Software Xilog Maestro und Telesolve

Db

Kleinste full
Ausstattung optional

» Fernsteuerung der Maschinenfunktionen

» Optimierte zentrale Absaughaube

» F18L Bohraggregat mit Inverter

» 12 kW Elektrospindel und Werkzeugwechsler R8

» Vorbereitung fiir Winkelgetriebe mit Vorspannsystem
» 6 TVN Arbeitstische, 12 Sauger 145x145 mm Hso

» Beschickungshilfe und zweite Anschlagsreihe

» Automatische Zentralschmierung

» Vakuumpumpe 90/108 m3/h 50/60 Hz

» Software Xilog Maestro und Telesolve

» Fernsteuerung der Maschinenfunktionen

» Zentrale Absaughaube

» F18L Bohraggregat mit Inverter

» 9,5 kW Elektrospindel und Werkzeugwechsler TR10

» Vorbereitung fiir Winkelgetriebe mit festem
mechanischem Spannsystem

» 6 TVN Arbeitstische mit Beschickungshilfe, 12 Sauger 145x145 mm Hso

» Zentralschmierung mit manueller Pumpe
» Vakuumpumpe 9o/108 m3/h 50/60 Hz
» Software Xilog Maestro und Telesolve

» Fernsteuerung der Maschinenfunktionen

» Optimierte zentrale Absaughaube

» F18L Bohraggregat mit Inverter

» 12 kW “Prisma 5" Elektrospindel mit
Vorrichtung zur Wasserkiihlung

» Werkzeugwechsler TR10 und R16

» 6 TVN Arbeitstische, 12 Sauger 145x145 mm Hso

» Beschickungshilfe und zweite Anschlagsreihe

» Automatische Zentralschmierung

» Vakuumpumpe 90/108 m3/h 50/60 Hz

» Software Xilog Maestro und Telesolve

» Fernsteuerung der Maschinenfunktionen

» Optimierte zentrale Absaughaube

» F18L Bohraggregat mit Inverter

» 12 kW Elektrospindel und Werkzeugwechsler TR10 und R8

» Horizontalfrisaggregat fur horizontale Frasarbeiten
mit 2 Ausgangen

» Interpolierende Vektor Achse mit Penta digitaler Steuerung

» 6 TVN Arbeitstische, 12 Sauger 145x145 mm Hso

» Beschickungshilfe und zweite Anschlagsreihe

» Automatische Zentralschmierung

» Vakuumpumpe 90/108 m3/h 50/60 Hz

» Software Xilog Maestro und Telesolve

» “TecPad” Fernsteuerung mit 7" Touchscreen Farbbildschirm

» Zentrale Absaughaube

» F18L Bohraggregat mit Inverter

» 9,5 kW Elektrospindel und Werkzeugwechsler TR10

» Interpolierende Vektor Achse mit festem
mechanischem Spannsystem

» 6 TVN Arbeitstische, 12 Sauger 145x145 mm Hso

» Beschickungshilfe und zweite Anschlagsreihe

» Automatische Zentralschmierung

» Vakuumpumpe 9o/108 m3/h s50/60 Hz

» Software Xilog Maestro und Telesolve

» Fernsteuerung der Maschinenfunktionen

» Optimierte zentrale Absaughaube

» F18L Bohraggregat mit Inverter

» 12 kW Elektrospindel und Werkzeugwechsler R8

» Horizontalfrisaggregat fur horizontale Frasarbeiten
mit 2 Ausgangen

» Vorbereitung fiir Winkelgetriebe mit Vorspannsystem

» 6 TVN Arbeitstische, 12 Sauger 145x145 mm Hso

» Beschickungshilfe und zweite Anschlagsreihe

» Automatische Zentralschmierung

» Vakuumpumpe 90/108 m3/h 50/60 Hz

» Software Xilog Maestro und Telesolve
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Abmessungen und Laufweg der Achsen.
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CMS S
CSCms
advanced materials technology

S Brembana

stone technology

@ Brembana

glass technology
&5 CmsPlast
plastic technology
@Tecnocut

waterettechnology

S Balestrini

I Grof3e Unternehmensgruppe

18 Produktionsstitte ;

19 Tochtergesellschaften

28 Namen und Marken _
Seit tiber 60 Jahren in den fiinfKontinenten
80% Exportanteil —

350 Vertretungen und Vertriebspartner
390 Eingetragene Patente

500 Servicetechniker

3.000 Qm Ausstellungsraume

10.000 Produzierte Standard-
Tischléreimaschinen und professionelle
Maschinen pro Jahf

240.000 Qm Produktionsflichee

passiontechnologyperformance
Www.scmgroup.com

scm@igroup

Die technische Daten kénnen je nach Maschinenausstattung
variieren. In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér
dargestellt. Der Hersteller behilt sich das Recht vor, alle Daten
und Mafe ohne Vorankiindigung zu 4ndern; solche Anderungen
beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.




scm A rou $CM GROUP SPA SCM
Verkaufsbiiro: via Casale, 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy

tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274 - SCM@sSCMEroup.com - WWWw.sCmgroup.com

Hllm ||W ||M’ |” ||’|’ ”lll ””l ”l” ||‘|‘ Hl’l |””| ‘l‘ ‘ll’ REV. N. 02 - 03.2015 - MIC STUDIO - Oacanto

0132016D






